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versehene Reibwalze fiir Walzenrnuhlen 

Patentiert im Dcutsehen Reiche vom 12. I\bruar 1933 ab 


Die Erfindungbezieht sich auf einewasser- 
gekiihlte Reibwalze fiir Walzenmiihlen, die 
zwischen Waizenmantel und Walzenkern 
mit Hohlraumen fiir das Kiihlwasser ver- 
5 sehen ist. 

Bei Glattwalzen in Kalandern ist es be- 
kannt, den aus einem Stahlrohr bestehenden 
Waizenmantel in seiner ganzen Lange oder 
teilweise auf einen vollen Walzenkern aufzu- 
10 ziehen. Derartige Glattwalzen miissen zwar 
ebenfalls wie Reibwalzen unter hohem Druck 
lichtdicht aufeinander tauten, erhitzen sich 
jedoch im Betriebe nicht.oder nicht wesent- 
lich und brauchen intolgedesscn koine beson- 
15 dere Kuhlung! 

Bei einer Reibwalze dagegen. die zumeist 
mit einer oder zwei Gegenwalzen, welche zu- 
einander mit unterschiedlichen Geschwindig- 
keiten umlaufen, oder auch mit einem an sic. 
angepreBten Schleifbock zusammenarbeitet, 
spielt die Beseitigung der durch die Zerklei- 
nerungsarbeit erzeugten, vielfach in groBen 
Mengen uberschiissigen Reibungswarme eine 
groBe Rolle. Seit langem werden* deshalb 
hohle Reibwalzen durch ein sie durchstro- 
mendes Kuhlmittel, in der Regel Kiihlwasser, 
an ihrer inneren Mantelflache gektihlt. Bei 
hoch •beanspruchten Walzenmiihlen, an die zur 

. *) Von dem Patentsucher ist ais der Er Cinder angegebe 

Kurt Wiemcr 


Erz.ielimg grofler Leistungsfahigkeit und 
gleichzeitig weitgehender Feinheit des auf- 30 
gegebenen Mahlgutes hohe Anforderungen 
gcstcllt werden, kommt es nicht allein auf 
cine mengenmaflig ausreichende Warmeab- 
fiihrung durch das Kiihlwasser, sondern in 
hohem MaBe auch auf dessen moglichst 35 
gleichmaBige Yerteilung an der Innenwan- 
dung der Walzenarbeitsflache'an. In Verbin- 
dung damit muB nach Moglichkeit noch an- 
gestrebt werden. daB der unter der Wirkung 
der Riehkraft stehende Wassermantel am 40 
Umlaufen der Walze verhindert oder iiber- 
haupt der Bildung cincs solchen Wasserman- 
tels entgegengewirkt wird, weil sich der um- 
laufende Wassermantel nur wenig gegeniiber 
der fnnenrlache der Walze verschiebt und 45 
dahcr sclbst bei geringer Schiehtstarkc nur 
einen vorhaltnismaBig tragen Warmeuber- 
gang ermoglicht. Trotz der bisher bekannten 
dahinzielenden Verbesserungsvorschliigc tre- 
ten bei der ubiichen Arbeitstemperatur einer 50 
wassergekiihiten Reibwalze immer noch 
Schwierigkeiten auf, weil es unvermeidlich 
ist, daB sich die Walze bisweilen an einer 
oder mehreren Stellen ihrer Lange starker 
erhitzt als an den iibrigen Stellen. Diese teil- 55 
weise starkere Erhitzung des Walzenmantels 
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verursachte bi slier regelmatfig eine sehr un- 
liebsame ungleichmnlJige \ ermahlung. weil 
an den Stelleu der starkeren Erwiirmung des 
W'a I zen main els tier Durehmesser der W'alze 
5 zwar verhfdmismal.iig wenig, praktisch a her 
doch so viel zugenonnnen hat. datf an diesen 
Stcllen des Walzenmantels tiir den Durch- 
gang und die Vermahlung von W'a 1 /.put kein 
Platz niehr ist. E> kommt noch hinzu. dali 
io die einmal begonnene stellenweise Erhitzung 
des Walzenmantels sich von selbst noch 
weiter steigert. weil der Durehmesser dcr 
W'a I z en an diesen S tell en noch weiter zu- 
niinnit und auch durch verstiirkte Kulil- 

15 wasserzufuhr kauni noch zu beseitigen ist. 
Diese- 'M il.I.stiinde. konnten in der Repel nur 
durch voriibergehende Still set zung der W'al- 
zenmiihle behoben werderi. urn so trine Ah-" 
kiihlung der iibermiitiig erhitzten W'alzen- 

20 stellen zu erreichen. Jeden falls wur.de da- 
durch die Lei'stungsfidiigkeit der W'alzen- 
miihle emphndlich beeintrachtigt. 

Ndch der Erfindung ist fur" eine weit- 
gehend gleichmatiige \'erteilung. des Kuhl- 

25 wassers an der Innenwandung der Arbeits- 
Hiiche des W al zen mantels dadurch Serge ge- 
tragen. da Li die zwischen W alzenmantel und 
W'alzenkern vorgesehenen Hohlriiume als 
vielgiingige Schnecke ausgebildet und an dem 

30 einen. W'alzenende die Endottnungcn zweier 
benachbarter Gauge abwechselnd am Ein- 
und Auslauf der Kuhl wasserleitung ange- 
.schlossen sind. Dadurch wird eine hohe 
Geschwindigkeit des durchsxromenden Kuhl- 

35 wassers erreicht und im Zusammenwirken 
mit den einzelnen benachbarten, immer in 
entgegengesetzter Richtung aneinander vor- 
beifliefienden Kuhlwasserteilstromen eine an 
einer Stelle der Arbeitsfliiche des W'alzen- 

40 mantels wegen zeitweilig groflerer Reibungs- 
arbeit auftretende grotiere, ii be rs eh its sige 
Wiirmemenge rasch in verschiedenen Rieh- 
tungen tiber die W'alzenliinge verteilt und 
unschadlieh gemacht. Aul.ierdem wird das 

45 zwischen dem Eintritt des Kiihlwassers in 
die W'alze und seinem Austria aus der Walze 
bestehende Temperaturgetalle durch das in 
ben ach bar ten Gangen des als vielgiingige 
Schnecke ausgebildeten W ; alzen kernes in ent- 

50 gegengesetzter Richtung stromende Kiihl- 
wasser entlang der W'alze in besonders giin- 
stiger Weise aufgeteilt. Dabei stehen nach 
einem weiteren Erfindungsmerkmal an dem 
dem Em- und Auslauf des Kiihlwassers aus 

55 der W'alze entgegengesetzten W'alzenende die 
Oftnungen zweier benachbarter Giinge paar- 
weise in Verbindung. Eine andere Ausfiih- 
rungsform der Erfindung verfolgt den giei- 
chen Zweek. und sieht dazu an beiden Wal- 

60 zenenden den AnschluB der Ottnungen zweier 
benachbarter Giinge abwechselnd am. Ein- 


j und Auslauf der Kuhl wasserleitung vor. 
>chliel.ilich ist ilie Hildung eines mit der 
W'alze umlaufenden W'assermantels durch 
dessen I'nterteilung und Auflosung in meh- 65 
! re re etwa in Richtung der W'alzemnantel- 
! linien Hietfende Teilst rome vollkommen tinier- 
j bunden. Zusammengefal.it wird auf jeden 
i Kali tlas Entstehen einer ungleiehniaLiigcu 
j Erwannung des Walzenmantels von vorn- 70 
I herein verhindert oder unschadlieh gemacht. 
j noch be vor die gefiirehteten Cbelstande in 
j Ersehcinung treten konnen. hifolgedesscn ist 
j ein gleiclmial.iiges storuugsfreies Vermahien 
I des aur'gepebenen Mahlgutes nunmehr sicher- 75 
I gestellt und dauernd gewiihrleistet. 

In der Zeichmmg sind zwei Ausnihrungs- 
bcispielc der Errindung veransehauliclu. und 
' zwar zeigen : 

Abb. 1 und 3 die beiden linden einer mil 80 
wassergekiihlten Hohlraumen zwischen W'al- 
zenmantel und W'alzenkern versehenen Reib- 
j walze in einem Liingsschnitt. am rechten 
Ende der W'afze ist jedoch der W'alzenkern 
teilweise in Ansicht flargestellt ; das linke 85 
Ende der W'alze nach Abb. 1 ist ein Sehnitr 
j nach .der Einie in Abb. 2 und das linke 
! Ende der W'alze nach Abb. 3 ein Schnitt nach 
j der Linie .V-0 in Abb. 4, 

j Abb. 2 und 4 verschiedene Ouerschnitte 90 
durch die Reibwalze, und zwar bei Abb. > in 
der linken Hiilfte nach . der Linie A-B und in 
der rechten Halfte nach der Linie C-D in 
Abb. 1. bei Abb. 4 im linken oberen Viertel 
nach tier Einie G-H* im linken unteren Viertel 95 
nach der Linie J-K und in der rechten Halfte 
nach der Linie L-M in Abb. 3. 

In beiden Ausfiihrungsbeispielen ist der mit 
wassergekiihlten Hohlraumen versehene W'al- 
zenkern 6. 13 als sechzehngiingige Schnecke 100 
ausgebildet. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel 
nach Abb. 1 und 2 ist mit einem Kiihlwasser- 
zufiihrungsrohr 1 eine Verteilerscheibe 2 ver- 
bunden, welche an der Stirnwand 3 anliegt, 
die in einen hohlen Walzenzapfen 4 ausliiuft. 105 
Xacli NiaBgabe der Verteilerscheibe 2 stromt 
das Kiihlwasser in den angegebenen Pfeil- 
richtungen mit grower Geschwindipkeit durch 
die einzelnen Kanale, die vom Walzenman- 
tel-5 und dem W'alzenkern 6 gebildet werden. no 
An der Verteilerscheibe 2 liegt eine AbschluLi- 
scheibe/ an, die die nach der VValzenmitte 
zu gelegenen Rinnen der Verteilerscheibe von 
den inneren Hohlraumen des Walzenkernes 
trennt. Am rechten Walzenende sind die 115 
Schneckengange bis an die Stirnwand 8, die 
in einen Walzenzapfen 9 auslauft, heran- 
gefiihrt und je zwei miteinander verbunden, 
so dal3 das Kuhlwasser jeweils aus einem 
Schneckengang in' einen benachbarten 120 
Schneckengang iibergeleitet avird und ■ in 
diesem zur Verteilerscheibe 2 zuriickstromt, 
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welche das nunmehr erwarmte Kiihl wasser 
in den hnhlc, Walzenzapren 4 llietfen V:\lh. 
von wo ins Krcie gelangt. 

Hci dem Ausriihrungsbeispiel nach Abb. \ 
4 i.<r mit dem Kuhlwasserzutuhrungs- 
rohr ro cine \ erteilerseheibe i i am linken 
Walzenende und cine Verteilerseheibe u am 
rechten Walzenende verbundeu. Der Walzen- 
kern !3 bildet mit einem J<olir 14 einen ring- 
uirmigen Hohlraiim 15. Am linken und am 
rechten Eiule des Roh res 14 sitzt je eiiur 
Seheibe 1 ('* mit acht in den Hohlraum'i; ttih- 
renden Durchlassen 17: Das zuvelcitete Kuhl- 
u-asser-flieBt-zur-cincn Halrte den Raumen 
der \ ertederscheibe ir und zur anderen 
Halrte denen der Verteilerseheibe u zu. In- 
folgedessen fiietft die links eintrerende Halrte 
des Kuhlwassers durch aclu uiclu benach- 
barte, vom W -alzenmantel. ^ und dem Walzen-' 
kern 13 gebiidete Kuhlgfmge voin linken , 
Walzenende zum rechten, von wo das Wasser 
durch: die Raume der Verteilerseheibe 12 1 
uber die rechten Durchliissc 17 in den Hold- 
raum 1 5. von- hier. uber die aclu Durchlasse 
17 am linken Ende der Waize und durch 
acht entsprechende Bohrungen 18 in der Ver- 
tcilerscheibe 1 1 in den Auslauf der Kiihl- ; 
wasscrzuleitung geleitet wink Die andere 
Halrte des Kiihl wassers flieLh durch das Rohr ! 
ro den Raumen .der Verteilerseheibe 12 am : 
rechten Walzenende zu, die Vh'eses Kiihl- 
, wasser in' der der ersten Halite entgegen- 
gesetzten Richtung durch die anderen acht, 
'den- erstgenannten acht benachbarten und 
35 cHesen gegeniiber urn eine Teilung versetzten 
Kuhlgange urn Walzenumfang zwischen 


25 
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M.uneU und kern ^ schickt. DieOrtnungen 
• heser von rechts nach links vmn Kiihhvasser 
diirchfl.ssenen Kuhlgange sind durch die 
\ ertederscheibe u .und ihre Bohrungen 18 40 
an den Auslaur der Kuhlu asserleitung ange- 
schlossen. 

C^hne aus dem Rahmen der Errmdung her- 
auszutreien. knnnen selbstverstimdlich die 
Hohlraume riir das Kiihhvasser. die aller- 
chngs am z weckmaLiigsten als vie!g;ingige 
^chnecke mit gn>|.W Steigung ausgebildet 
smd. auch m genauer i"*bereinstimmung m it 
der t Richtung jic.r-Walzenmanteilinien atis-e- 
tiihrt sei'n. v •* 
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. i..- 'Mit. \vassctgekiihlten Hohlraumen 
2uischeiv:\\;alz.en 1 iia,itel uiid Walzenkcrn 55 
verseheu^.Rednvalze' fur Walzenmuhlen. 
>da(lu : ivh^gekerin>x-ichnet. dal.i die Hohl- 
ramne als : . vielgangige Schnecke ausge- 
bildet und am einen Walzenende die Knd- 
oftmingcn zweier benachbarter Gauge ah- 60 
wrrhsf-hul ;im J-lin- und Auslauf der Kiihl- 
wasserleirung angeschlosseh sind. .. 

^^n>w:ilzc nach Anspruch 1, dadurch 
gekenuzeiclinet; dal.i am anderen VVafzen- 
ende die CHtnungen zweier benachbarter 65 
Oange- paarweise in A'erbmdung stehen. 

3- Retbwalze nach Anspruch i,' dadurch 
gekennzeichnet.. dafi. auch am anderen 
Walzenende die Offnungen zweier benach- 
barter Gauge abwechselnd am Ein- und 70 
.Auslauf der Kiihl wasserleitung ange- 
sclilossen' sind. 
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